A BRUK-BET'

SKROCONE WARUNKI GWARANCJI | PRAWIDtOWE)
ZABUDOWY FIRMY BRUK-BET SPOtKI Z 0.0.

(petne warunki gwarancji dostepne s na stronie www.bruk-bet.pl)

GWARANCJA NA PRODUKTY UDZIELANA JEST NA OKRES 3 LAT -

LICZAC OD DNIA, KIEDY RZECZ ZOSTAtA KUPUJACEMU WYDANA.

NIE PODLEGAJA GWARANCJI | NIE SA TRAKTOWANE JAKO WADY,
DOPUSZCZONE PRZEZ WEASCIWE NORMY, DOKUMENTY
ODNIESIENIA | ZAPISY NINIEJSZYCH WARUNKOW GWARANCJI:

a) odchytki w wymiarach i teksturze wyrobdw,

b) ubytki w wierzchniej warstwie Produktow bedace nastepstwem ich eksploatacji,

¢) naturalne zmiany w kolorystyce Produktéw pod wptywem ich uzytkowania oraz oddzia-
tywania warunkéw atmosferycznych,

d) naturalne wykwity wapniowe w postaci nalotow na powierzchniach Produktéw, powstate
podczas dojrzewania betonu.

e) roznice kolorystyczne w obrebie jednej/réznych partii produkeyjnych, wystepujace
w fakturze wierzchniej wyrobow uwarunkowane zmiennoscia naturalnego procesu dojrzewania
wyrobdw, zmiennoscig wtasciwosci kruszyw i innych surowcdw stosowanych do produkcji.
f) réznice kolorystyczne pomiedzy wyrobami dostarczonymi do Klienta a wyrobami wy-
eksponowanymi w katalogach oraz punktach sprzedazy. Rdznice te wynikaja z naturalnej
zmiennosci kolorystyki barwionych wyrobdw betonowych w czasie, procesem dojrzewania
wyrobdw w czasie, zmiennoscig wtasciwosci kruszyw i innych surowcdw stosowanych do
produkcji,

g) wtoskowate mikropeknigcia powierzchniowe powstate w wyniku skurczu betonu jako
naturalnego procesu fizykochemicznego wystepujacego podczas dojrzewania betonu
h) wyptywki boczne wystepujace na krawedziach wyrobdw zwigzane z technologig
produkeyjna elementdw wibroprasowanych, ulegajg wytarciu podczas eksploatacji
i nie wptywajq na parametry uzytkowe produktow,

i) pory i odkryte kruszywo na powierzchni bocznej wyrobdw (raki), nie wptywaja negatywnie
na trwatos¢ oraz deklarowane parametry uzytkowe wyrobow.

j) przebarwienia i plamy na powierzchni licowej wyrobow betonowych powstate
w wyniku procesu produkcyjnego, procesu dojrzewania i przechowywania, nie wptywaja
negatywnie na trwato$¢ oraz deklarowane parametry uzytkowe wyrobow. Z czasem ulegaja
degradacji a czyszczenie i impregnacja dedykowanymi preparatami pozwala na ich usunigcie.
k) punktowe wtracenia ziarna kruszywa grubego powyzej 4 mm w warstwie licowej oraz
na krawedziach sg naturalng konsekwencja procesu produkcji wibroprasowanych ele-
mentow betonowych i nie wptywaja negatywnie na trwatosc¢ oraz deklarowane parametry
uzytkowe wyrobow.

Dopuszczalne sq punktowe wtracenia kruszywa o frakcji >4 mm w warstwie licowej
i na krawedziach wyrobow.

Kostka brukowa - do 3 wtracen na 1 m?

Ptyta brukowa - do 3 wtracen na 1 m?

Stopnie schodowe, palisady, ptyty podestowe — 1 wtracenie na 1 szt.

1) punktowe odpryski warstwy licowej widoczne z odlegtosci ponizej 2m zgodnie z obo-
wigzujacymi normami nie wptywajq negatywnie na trwato$¢ oraz deklarowane parametry
uzytkowe wyrobow.

Punktowe odpryski w warstwie licowej i na krawedziach wyrobu o wymiarze < 2x2 mm
bedace naturalng konsekwencja procesu produkcji sq dopuszczalne:

Kostka brukowa - do 3 ubytkéw na 1 m?

Ptyta brukowa - do 3 ubytkéw na 1 m?

Stopnie schodowe, palisady, ptyty podestowe — 1 ubytek na 1 szt.

1. PRAWIDEOWE ZASADY MAGAZYNOWANIA

Wyroby magazynowane powinny by¢ sktadowane;

- na réwnym terenie,

- teren powinien by¢ odwodniony (niedopuszczalne jest sktadowanie palet w wodzie i btocie),

- pietrowanie dozwolone tylko jednej palety,

- zakaz pietrowania palet ptyt od wymiaru 80 cm x 80/100/120,

- prefabrykaty maja by¢ sktadowane na drewnianych lub plastikowych paletach lub deskach,

- prefabrykaty musza by¢ przektadane z drewnianymi lub plastikowymi przektadkami zapobiegaja-
cymi uszkodzenia,

- palety rozpakowane nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym i zabru-
dzeniami (folia strech, tasma itp.),

-nalezy nie dopuszcza¢ do zabrudzen wyrobdw ktére moze skutkowac nieodwracalnym i trwatym
whniknigciem w beton,

-wyroby rozpakowane z uszkodzonym opakowaniem z widocznymi zabrudzeniami nalezy przed
wydaniem klientowi odpowiednio umy¢ i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2. PRAWIDEOWE OGLEDZINY DOSTARCZANEGO | ZAMONTOWANEGO
MATERIAtU

Ogledziny jak i dokumentacja w postaci zdje¢ musza by¢ wykonane w warunkach naturalnego oswie-
tlenia w odlegtosci co najmniej 2 metréw od produktu.

3. WYKWITY WAPIENNE

Na powierzchni betonowych elementéw brukowych (kostka brukowa, krawezniki itp.) moga wyste-
powac wykwity wapienne w postaci biatych nalotéw, powstaja one w wyniku naturalnych procesow
fizykochemicznych wystepujacych w betonie i zanikaja w trakcie uzytkowania w okresie od 1-3 lat,
nie wptywaja negatywnie na jego wtasciwosci. Wykwity nie sa wadq wyrobu.

UWAGA! Nie nalezy impregnowac kostki na ktdrej pojawity si¢ wykwity gdyz spowoduje to zatrzymanie
procesu naturalnego zanikania wykwitow.

4. WYKONANIE PODSYPKI

Kostki brukowe i ptyty tarasowe uktada sig na podsypce, czyli warstwie wyrownawczej o grubosci 4-5
cm. Podsypke wykonuije sie z grysu o frakeji uziarnienia 2/8 mm. W przypadku wykonania podsypki
cementowo-piaskowej (1:4), utozona nawierzchnig z kostki nalezy niezwtocznie wyréwnaé zageszczarka
przed catkowitym zwigzaniem podsypki. Zastosowanie podsypki cementowo-piaskowej moze miec
wptyw na pojawienie sie wykwitow wapiennych.

PODSYPKA 3-5 cm

grys 2/8 mm, mieszanka
cementowo-piaskowa 1:4

PODBUDOWA 15-40 cm

kruszywo tamane 0/315 mm

GRUNT RODZIMY

wyprofilowany spadek 1-3%

(N 5 7ASADA UKEADANIA Z 3 PALET

Przy uktadaniu nawierzchni zaleca sie przestrzeganie reguty dobierania i mieszania kostek z kilku roz-
nych palet. Pozwala ona na wyeliminowanie naturalnych odchyler barw i tak zwanych ,jednobarwnych
plam”, zapewnia jednolity melanz kolorystyczny powierzchni. Wybieranie kostek z palety powinno
sig prowadzi¢ w pionie z kolejnych warstw. Szczegdlnie ma to znaczenie przy nawierzchniach typu
COLOR-MIX, gdzie nalezy zapewni¢ réwnomierne roztozenie kolorystyczne elementow nawierzchni.

., 7ABUDOWA PUSTAKOW OGRODZENIOWYCH

Pod ogrodzenia z pustakow zawsze nalezy wykonac¢ fundament ciagty. Fundament powinien by¢
osadzony ponizej strefy przemarzania 0,8-1,4 m w zaleznosci regionu. Pustaki ogrodzeniowe uktadamy
przy uzyciu poliuretanowego kleju montazowego Bruk-Bet FIX lub zaprawy klejowej cienkowarstwo-
wej, tak aby doktadnie uszczelni¢ wszystkie spoiny, przed wypetnianiem pustakdw betonem. Pustaki
ogrodzeniowe wypetniamy betonem marki C16/20 o konsystencji potsuchej, rozprowadzony doktadnie
i ubijany. Zalecany rodzaj cementu to cementy z grupy CEM Il Il o umiarkowanym czasie wigzania.
Nie zaleca sie dolewania wody do betonu z uwagi na zwigkszenie skurczu przy wysychaniu. Spoiny
pomiedzy daszkami ogrodzen wypetniamy elastycznym uszczelniaczem Bruk-Bet FILLER, co zabez-
pieczy przed dostaniem sie wody do wnetrza komor. Brak prawidtowego uszczelnienia ptyt zadaszen
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do pekania pustakéw w okresie zimowym.

USZCZELNIENIE
DASZKOW

Bruk-Bet FILLER

WYPEENIENIE
beton C16/20

USZCZELNIENIE
PUSTAKOW

klej Bruk-Bet FIX




OPISY GWARANCYINE TEKSTUR
WYROBOW PRESTIGE

» BRUK-BET"

BN 1 RUSTICAL®

Powierzchnie poddane obrobce $rutowania, posiadaja chropowata/szorstka ziarnista strukture. Faktura
wyrobdw posiada wyeksponowane ziarna kruszywa o roznej granulacji.

W procesie produkcji wyrobow z teksturg RUSTICAL wykorzystywane s naturalne kruszywa szlachetne
charakteryzujace si¢ zmiennoscia swoich wtasciwosci, co moze przektadac sie na uzyskanie:

a) niejednorodnej struktury odkrytych kruszyw,
b) punktowych wtracen grubszych frakcji kruszywa,
¢) zmiennej kolorystyki tekstury w obrebie pojedynczych elementdw, jednej/réznych partii produkeyjnych,

Powyzsze aspekty wizualne sq naturalng konsekwencja procesu produkeyjnego elementdw betonowych
z uszlachetniona powierzchnig, nie wptywaja negatywnie na trwatos¢ wyrobu i nie podlegaja reklamacji.

BN 4 METALIC®

Powierzchnie uszlachetnione poprzez natozenie metalicznej powtoki, posiadaja metalizowana struk-
ture powierzchni. W procesie produkeji tekstury METALIC wykorzystywane sq specjalistyczne barwniki
koloryzujace.

Zespolenie metalicznej powtoki nastepuje podczas procesu twardnienia wyrobdw betonowych, co moze
przektadac sig na zmienna kolorystyke wyrobow wynikajaca z naturalnego procesu dojrzewania betonu wraz
z impregnatami barwigcymi.

Powyzsze aspekty wizualne s naturalng konsekwencja procesu produkeyjnego elementdw betonowych
z uszlachetniona powierzchnig, nie wptywaja negatywnie na trwatos¢ wyrobu i nie podlegaja reklamacji.

7. NATURYT®

Powierzchnie uszlachetnione poprzez natozenie specjalnej powtoki w formie nadruku, posiadaja
gtadka strukture, odwzorowuja naturalne powierzchnie skat marmurowych, granitowych, piaskowcow.

W procesie produkcji tekstury NATURYT wykorzystywany jest specjalistyczny nadruk na powierzchnie
betonowe. Zastosowanie barwnikdw na powierzchni tekstury wyrobdw betonowych moze przektadac
sie na zmiane kolorystyki w czasie uzytkowania wyrobow.

Zmienno$¢ kolorystyki tekstury NATURYT w czasie w obrebie pojedynczych elementow, jednej/rdznych
partii produkcyjnych nie podlega reklamacji.

BN 2 MICROTEC

Powierzchnie poddane obrébce szczotkowania wgtebnego, posiadaja szorstka mikro-ziarnista strukture.
Faktura wyrobow posiada wyeksponowane mikroziarniste kruszywa szlachetne. W procesie produkcji
tekstury MICROTEC wykorzystywane sg naturalne kruszywa szlachetne charakteryzujace sie zmiennoscia
swoich wtasciwosci, co moze przektadac sig na uzyskanie:

a) niejednorodne;j struktury odkrytych kruszyw,

b) punktowych wtracen grubszych frakgji kruszywa,

c¢) zmiennej kolorystyki tekstury w czasie w obrebie pojedynczych elementdw, jednej/réznych partii
produkeyjnych,

Powyzsze aspekty wizualne sa naturalna konsekwencja procesu produkcyjnego elementdw betonowych
z uszlachetniona powierzchnia, nie wptywaja negatywnie na trwatos¢ wyrobu i nie podlegaja reklamacji.

BN 3 POLERYT®

Powierzchnie poddane obrébce szczotkowania, frezowania i polerowania betonu, posiadaja gtadky
polerowana strukture. W procesie produkeji tekstury POLERYT wykorzystywane sq naturalne kruszywa
szlachetne charakteryzujace sie zmienno$cia swoich wtasciwosci, co moze przektadac sie na uzyskanie:

a) niejednorodnej struktury polerowanych kruszyw,

b) punktowych wtracen grubszych frakcji kruszywa,

¢) zmiennej kolorystyki tekstury w czasie w obrebie pojedynczych elementow, jednej/réznych partii
produkeyjnych,

Powyzsze aspekty wizualne sg naturalng konsekwencja procesu produkcyjnego elementéw betonowych
z uszlachetniona powierzchnia, nie wptywaja negatywnie na trwatos¢ wyrobu i nie podlegaja reklamacji.

BN 5 TERAZZO®

Powierzchnie poddane obrobce szlifowania betonu, posiadaja strukture lastryco, przypominajaca
naturalne granity i gresy. W procesie produkcji tekstury TERAZZO wykorzystywane sa naturalne kruszywa
szlachetne charakteryzujace sige zmiennos$cia swoich wtasciwosci, co moze przektadaé sie na uzyskanie:

a) niejednorodne;j struktury szlifowanych kruszyw,

b) punktowych wtracen grubszych frakgji kruszywa,

¢) zmiennej kolorystyki tekstury w czasie w obrebie pojedynczych elementdw, jednej/réznych partii
produkeyjnych,

Powyzsze aspekty wizualne sa naturalna konsekwencja procesu produkcyjnego elementdw betonowych
z uszlachetniona powierzchnia, nie wptywaja negatywnie na trwatos¢ wyrobu i nie podlegaja reklamacji.

o T

BN . TERATEC®

Powierzchnie poddane obrdbce szlifowania i piaskowania powierzchni betonu, posiadaja lekko szorstka
teksture z wyeksponowanymi ziarnami kruszyw szlachetnych. W procesie produkcji tekstury TERTEC
wykorzystywane s naturalne kruszywa szlachetne charakteryzujace sie zmiennoscia swoich wtasci-
wosci, co moze przektadac sig na uzyskanie:

a) niejednorodnej struktury szlifowanych kruszyw,

b) punktowych wtracen grubszych frakcji kruszywa,

¢) zmiennej kolorystyki tekstury w czasie w obrebie pojedynczych elementow, jednej/réznych partii
produkeyjnych,

Powyzsze aspekty wizualne s naturalng konsekwencja procesu produkeyjnego elementdéw betonowych
z uszlachetniona powierzchnia, nie wptywaja negatywnie na trwatos¢ wyrobu i nie podlegaja reklamacji.

8. Lamino®

Powierzchnie uszlachetnione poprzez natozenie powtoki laminujacej, posiadaja lekko btyszczaca
strukture powierzchni.

Zespolenie powtoki laminujacej nastepuje podczas procesu twardnienia wyrobéw betonowych, co moze
przektadaé sie na naturalna, zmienna kolorystyke wyrobdw wynikajacq z procesu dojrzewania betonu.

Powyzsze aspekty wizualne sq naturalng konsekwencjq procesu produkcyjnego elementow beto-
nowych z uszlachetniong powierzchnia Lamino, nie wptywaja negatywnie na trwato$¢ wyrobu i nie
podlegaja reklamacji.

9. WET CAST

Powierzchnie betonowe imitujace naturalne wzorce skalne, produkowane poprzez odlewanie elementéw
w specjalnie uksztattowanych formach.

Z uwagi na proces naturalnego dojrzewania betonu w formach, elementy moga posiada¢ zmienng
kolorystyke.




